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Refractory Service Losungen fiir extreme Bedingungen
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DOSAR DOMENIU DE APLICARE, AUGUST 2026

Domeniu de aplicare sticla: practica refractara la
cuva de topire, cuva de lucru si feeder

Cuvele de topire a sticlei functioneaza ani la réand fara intrerupere dupa prima incalzire — la sticla pentru
ambalaje sunt obisnuite campanii de peste zece ani. Captuseala trebuie sa reziste pe toatd durata acestei
campanii: caramizi AZS turnate din topitura in contact cu sticla, o bolta de silica deasupra baii de topire, iar in
spate straturi izolante etajate. Orice punct slab din material sau din executie scurteaza campania si pune in
pericol calitatea sticlei — o Tnlocuire n timpul functionarii este posibila doar limitat.

Uzura se concentreaza in putine zone. La linia oglinzii, trecerea dintre baia de sticla si atmosfera cuptorului,
coroziunea este cea mai puternica — aici actioneaza impreuna convectia, oxidarea si condensatele agresive.
Din caramizile AZS poate in plus sa exsudeze faza sticloasa; urmarile sunt vine, bule si granule in sticla. in
regeneratoare, vaporii alcalini si praful zburator ataca gratarul, pana cand unele canale se sinterizeaza sau se
infunda.

Multe avarii pot fi stapanite la cald: repomparea palisadelor uzate, sudura ceramica la bolta, etansarea
rosturilor, racirea tintita la linia oglinzii. Cand captuseala este la capat, urmeaza reparatia la rece: racire
controlata, demolare, recaptusire si reincalzire dupa curbd — tocmai bolta de silica nu iarta greseli la variatiile
de temperatura. Un grafic de termene solid decide aici saptamani de productie pierduta.

Zone critice de la cuva de topire pana la feeder

[[] Linia oglinzii La trecerea dintre baia de sticla si atmosfera cuptorului, cuva corodeaza cel mai
rapid; palisadele AZS cu continut ridicat de zirconiu si racirea tintita prelungesc
aici durata de viata.

[[1 Gatul de trecere Locul ingust dintre cuva de topire si cuva de lucru vede cea mai mare viteza de
curgere si se numara printre componentele cel mai puternic solicitate ale cuvei.

[[] Fundul cuvei Constructie in mai multe straturi din placi de fund si mase de batut; picaturile de
metal din amestec se pot gauri local in jos.

[[] Bolta de silica Usoara si rezistenta la fluaj, dar sensibila la vaporii de alcalii si de borati;
coroziunea punctiforma se inspecteaza regulat si se repara la cald.

[[] Exsudatia La incalzire iese faza sticloasa din caramizile AZS; ea provoaca vine si noduri,
dar se atenueaza dupa faza initiala.
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[[] Gratarul regeneratorului Acumulator de céldura din caramizi de gratar; condensatele alcaline si praful
zburator duc, in functie de zona de temperatura, la sinterizare, infundare si atac
chimic.

[[] Cuvade lucru Temperaturi mai scazute, dar cea mai mare cerinta privind lipsa defectelor: orice
produs de coroziune ajunge de aici aproape direct in produsul finit.

[ Jgheabul feederului Caramizile de jgheab si cele de acoperire conduc sticla omogen termic spre
formare; uzura lor se arata ca granule si vine n articol.

[[] Piesele de echipare ale Tubul, plunjerul si inelul de orificiu dozeaza picatura; ele sunt piese de uzura

feederului planificate si se schimba in timpul functionarii.

Mh.i\ﬂ' -

Fiecare luna suplimentara de campanie inseamna bani Inspectie la oprire

Greseli frecvente

® Reparatii la cald fara un diagnostic solid al starii: cine repompeaza sau sudeaza fara sa cunoasca grosimile
reziduale de perete si tabloul avariei mascheaza avariile in loc sa le stapaneasca.

® Nerespectarea curbelor de incalzire si de racire la bolta de silica — Th domeniul transformarilor cuartului, variatiile
prea rapide de temperatura duc la fisuri si exfolieri.

® Alegerea materialului numai dupa pretul de achizitie: la linia oglinzii si la gatul de trecere, calitatea caramizii
decide lungimea campaniei cuvei — defectele de sticla costd mai mult decét diferenta de pret.

RECOMANDARE PRACTICA

Fie reparatie la cald in timpul functionarii, fie reparatie completa la rece cu demolare si recaptusire — la
cuva de topire a sticlei, pregatirea, cunoasterea materialelor si un grafic de termene curat decid
urmatoarea campanie a cuvei. Alte fise de practica despre domenii de aplicare si materiale gasiti la sbs-
rs.de/fachwissen.

intrebari despre cuptorul dumneavoastra?

Evaluam captuseala, zonele si starea — cu raspuns in 24 de ore in zilele

lucratoare. info@sbs-rs.de
+49 89 541 960 200 www.sbs-rs.de/ro/fachwissen
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