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DOSAR DOMENIU DE APLICARE, AUGUST 2026

Domeniu de aplicare aluminiu si metale
neferoase: de ce linia baii decide campania
cuptorului

Din cauza temperaturilor de proces relativ scazute, topitura de aluminiu pare inofensiva — in realitate se
numara printre mediile cele mai agresive din constructia de refractare. Topitura fluida patrunde prin forte
capilare in porii si rosturile captuselii, iar elemente de aliere precum magneziul reactioneaza cu materialele
care contin SiO2. Fondantii si zgura de aluminiu agraveaza suplimentar atacul.

Zona cea mai critica a fiecarui cuptor de topire si de mentinere este linia baii: acolo se intélnesc topitura,
atmosfera cuptorului si materialul refractar. Aluminiul infiltrat se oxideaza in aceasta zona trifazica formand
corindon, care creste ca depunere duréd — asa-numitele ciuperci de corindon — impreuna cu captuseala.
Urmarile: volum al baii in scadere, eficienta energetica in scadere, incluziuni de oxid Tn piesa turnata si
supraincalzire locala a mantalei cuptorului.

Daca un cuptor rezista doi sau opt ani se decide de aceea in doua puncte: alegerea corecta a materialului
pentru fiecare zona a cuptorului si o practica de curatare consecventa, dar masurata. Amandoua trebuie sa
se potriveasca aliajului, modului de exploatare si tipului de cuptor — de la cuptorul cu creuzet, la cuptorul cu
vatra, pana la cuptorul de dozare. Prezentarea urmatoare rezuma cele mai importante parghii.

Lista de verificare: practica refractara la cuptoarele de aluminiu si de metale neferoase

[[] Supravegheati linia baii Zona trifazica dintre nivelul topiturii si atmosfera este locul cu cea mai intensa
uzura — aici incep mai intai cresterea corindonului si infiltrarea.

[C] Materiale neudabile Aditivi precum sulfatul de bariu sau fluorura de calciu reduc udabilitatea stratului
de lucru si franeaza patrunderea capilara a topiturii.

[[] Betoane refractare dense Betoanele refractare cu continut redus de ciment, bogate Th alumina si cu aditivi
neudabili sunt standardul pentru zonele de contact cu metalul din cuptoarele cu
vatra si de mentinere.

[ Calitati cu SiC Caramizile si masele cu carbura de siliciu ofera rezistenta ridicata la abraziune si
coroziune pentru vatra, rampa si zonele de incarcare puternic solicitate.

[ Tineti cont de aliaj Aliajele cu magneziu ataca mult mai puternic materialele care contin SiO2 —
alegerea materialului trebuie corelata cu spectrul de aliaje.
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Refractory Service Domeniu de aplicare aluminiu si metale neferoase: de ce linia baii decide campania cuptorului
[[] Curatare in ritmul Peretii si linia baii se razuiesc regulat, Thainte ca depunerea de oxizi sa se
schimburilor intareasca — corindonul crescut ferm se poate indeparta mai tarziu numai cu
pierdere de substanta.
[[] Razuiti masurat Curatarea mecanica prea agresiva indeparteaza stratul de lucru; sculele potrivite
si miscérile ghidate menajeaza céaptuseala.
[[] Dozati sarurile de curatare Fondantii inmoaie depunerea de oxizi si usureaza razuirea — supradozati, ei
accelereaza nsa uzura chimica a refractarului.
[C] Cuptor cu creuzet sau cu Creuzetele din argila-grafit sau SiC se schimba rapid, Tn timp ce captuselile
vatra cuptoarelor cu vatra au nevoie dupa reparatii de uscare si incalzire controlate.

[[] Mentineti etanse cuptoarele  La contactul permanent din regimul de dozare si de mentinere conteaza stratul
de dozare de lucru dens, efectul bun de izolare si zonele curate ale tubului de dozare si ale
tubului ascendent.

Revizie completa a unui cuptor de topire a aluminiului Linia baii: banda cea mai solicitata a captuselii

Greseli frecvente

® Curatarea amanata: depunerea de corindon creste ferm impreuna cu captuseala in cateva zile — la
indepartarea ulterioara smulge cu ea material refractar, volumul baii scade si reparatia devine mai scumpa.

® Materialul nu se potriveste aliajului: cine prelucreaza aliaje cu magneziu intr-o captuseald standard, fara aditivi
neudabili, risca infiltrare rapida, fenomene de umflare si cedarea prematura a stratului de lucru.

® |ocurile reparate puse in functiune fara uscare si incalzire controlate: umiditatea inchisa se evapora brusc, apar
exfolieri si fisuri — reparatia proaspata este adesea deschisa din nou dupa scurt timp.

RECOMANDARE PRACTICA

Verificati regulat mantaua cuptorului pentru puncte fierbinti — ele sunt cel mai timpuriu semnal de
avertizare pentru infiltrare si pentru captuseala subtiata. O reparatie partiala planificata la linia baii este
aproape intotdeauna mai economica decat o recaptusire neplanificatd dupa o strapungere. Alte fise de
practica si persoane de contact gasiti la sbs-rs.de/fachwissen.

intrebari despre cuptorul dumneavoastra?

Evaluam captuseala, zonele si starea — cu raspuns in 24 de ore in zilele

lucratoare. info@sbs-rs.de
+49 89 541 960 200 www.sbs-rs.de/ro/fachwissen
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