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DOSSIER OBSZARU ZASTOSOWAN, SIERPIEN 2026

Obszar zastosowan ceramika i cegielnictwo:
praktyka ogniotrwata w piecach tunelowych, z
wozkiem trzonowym i rolkowych

W przemysle ceramicznym i ceglarskim materiat ogniotrwaty jedzie dostownie razem z wyrobem: wozki pieca
tunelowego i wozki trzonowe przechodzg przy kazdym wypale catg krzywg temperatury od wsadzania po
roztadunek. Inaczej niz stacjonarny mur pieca, ktéry pozostaje w duzej mierze w statej temperaturze,
wytozenie wozka doswiadcza ciggtych zmian temperatury. Ten cykl nagrzewania i chtodzenia jest
najwazniejszym czynnikiem zuzycia i stawia park wozkéw w centrum kazdej strategii utrzymania ruchu.

Wdzek pieca tunelowego to system wielowarstwowy: na ramie stalowej lezy warstwa izolacyjna, nad nig gesty
pokfad wozka, ktéry dzwiga wsad lub pomoce ogniowe. Boczne blachy fartuchowe zanurzajg sie w
wypetnionej piaskiem rynnie piaskowej Sciany pieca i oddzielajg w ten sposéb gorgcg komore wypatu od
chtodnego kanatu podwdzkowego. Kazda nieszczelnosé na fartuchu, w rynnie piaskowej lub na styku wézkow
przepuszcza gorgcy gaz w dot i zagraza podwoziu oraz konstrukcji stalowe;j.

Do zmian temperatury dochodzi atak chemiczny: alkalia i inne sktadniki lotne z wsadu i gazu spalinowego
kondensujg na chtodniejszych powierzchniach, spiekajg powierzchnie poktadu i wnikajg w otwarte spoiny.
Takze strop pieca wymaga uwagi: klasyczne sklepienia pracujg z duzg masg i sitami rozporowymi na
wezgtowiach, podczas gdy stropy ptaskie w konstrukcji widknowej lub podwieszanej sg znacznie Izejsze, ale
pozostajg zdane na sprawne kotwy i na sposob prowadzenia procesu oszczedzajgcy widkno.

Dziewie¢ punktow kontrolnych w piecach tunelowych, z wézkiem trzonowym i rolkowych

[C] Rynna piaskowa Regularnie sprawdza¢ poziom napetnienia i sypko$¢ piasku; zaskorupiate lub
puste rynny wpuszczajg powietrze fatszywe i zaburzajg atmosfere pieca.

[T Blachy fartuchowe Odksztatcone, nadzarte lub pekniete fartuchy nie zanurzajg sie juz czysto w
piasku; oddzielenie od kanatu podw6zkowego zanika.

[C] Poktad wozka Ptyty poktadu i powierzchnie wsadowe kontrolowac pod katem pekniec,
odpryskow i luznych elementdw, zanim odtamki przewrdcg wsad albo zatkajg
rynne piaskowa.
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SBS . KARTA PRAKTYKI
Refrad%é%%f?’i%%tosowah ceramika i cegielnictwo: praktyka ogniotrwata w piecach tunelowych, z wézkiem trzonowym i rolkowych

[[] Styk wozkow Uszczelnienie czotowe miedzy wézkami, zwykle pakiety z widkna, zuzywa sie
przy sprzeganiu i przesuwaniu; otwarty cigg spoiny nagrzewa tutaj rame stalows.

[C] Strop i sklepienie Przy stropach podwieszanych sprawdza¢ kotwy i zawiesia, przy modutach z
widkna szczeliny skurczowe i kruszenie; obwiste moduty niezwtocznie dosungg.

[[] Strefy palnikowe Cegly palnikowe i przylegajgcy mur kontrolowac¢ pod kgtem faz stopionych i
wymyc¢; miejscowe przegrzanie atakuje takze sgsiednie powierzchnie z wiékna.

[] Podparcie pomocy Miedzy ptytami z kordierytu lub weglika krzemu a poktadem wozka tworzg sie
ogniowych warstwy reakcyjne i sklejenia; dbac¢ o warstwy rozdzielajgce, przypieczone
podpory odspajac ostroznie.

[C] Naloty alkaliczne Spieczone, szkliscie btyszczace powierzchnie na poktadzie i $cianach wskazujg
na atak alkaliow; naloty usuwac, zanim zarosng spoiny i pory.

[[] Podwozie i kota Przegrzane tozyska kot, utrata smaru i odksztatcenia podwozia to czesto
pierwsza oznaka zawodzgcego uszczelnienia powyzej.

i&mdwﬁﬂgkmen (™) Physikalisch eindeutig:

Cykliczne zmiany temperatury to najciezsze obcigzenie Krzywa nagrzewania decyduje o trwatosci

Typowe btedy

® Dalsza eksploatacja uszkodzonych wozkow: z luznej cegly poktadowej robi sie przepalony poktad, obawiany
pozar woézka, ktoéry uszkadza od razu osie, kota i szyny jezdne.

® \Wykonywanie napraw z dowolnych resztek magazynowych: jesli gestos¢ pozorna i rozszerzalnosc cieplna
materiatu fatajgcego nie pasujg do istniejgcego, miejsce naprawy peka ponownie po kilku przejazdach przez piec.

® Traktowanie uszczelnienia jako sprawy drugorzednej: brak piasku w rynnie lub zuzyte uszczelnienia styku
wozkow zafatszowujg atmosfere pieca i krzywag wypatu oraz kosztujg zaréwno energie, jak i jakos¢ wyrobu.

WSKAZOWKA PRAKTYCZNA

Wielka zaleta tego obszaru zastosowan: wozki piecowe mozna pojedynczo wyprowadzac i remontowac
w warsztacie wozkow, podczas gdy piec produkuje dalej. Prosze wiec planowaé naprawy poktadow,
wymiane fartuchéw i pielegnacje uszczelnien jako rotacje wézkow, a prace przy samym piecu skupia¢ w
oknach postojowych. Kolejne arkusze praktyczne znajdg Panstwo na sbs-rs.de/fachwissen.

Pytania dotyczace Panstwa pieca?

Sprawdzamy wytozenie, strefy i stan — z odpowiedzig w ciggu 24 godzin

w dni robocze. info@sbs-rs.de
+49 89 541 960 200 www.sbs-rs.de/pl/fachwissen
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