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DOSSIER OBSZARU ZASTOSOWAN, SIERPIEN 2026

Obszar zastosowan aluminium i metale
niezelazne: dlaczego linia kgpieli decyduje o
kampanii pieca

Ciekte aluminium wydaje sie nieszkodliwe ze wzgledu na stosunkowo niskie temperatury procesu — w
rzeczywisto$ci nalezy do najbardziej agresywnych mediow w budownictwie ogniotrwatym. Rzadkoptynna
kapiel wnika dzieki sitom kapilarnym w pory i spoiny wytozenia, a pierwiastki stopowe takie jak magnez
reaguja z materiatami zawierajgcymi SiO2. Topniki i zgary dodatkowo zaostrzajg atak.

Najbardziej krytyczng strefg kazdego pieca topielnego i podtrzymujgcego temperature jest linia kgpieli: tam
spotykajg sie kgpiel metalowa, atmosfera pieca i materiat ogniotrwaty. Zinfiltrowane aluminium utlenia sie w tej
strefie trojfazowej do korundu, ktéry jako twardy narost — tak zwane grzyby korundowe — zrasta sie z
wytozeniem. Skutki: kurczgca sie objeto$¢ kapieli, spadajgca efektywnos¢ energetyczna, wirgcenia tlenkowe
w odlewie i miejscowe przegrzewanie ptaszcza pieca.

O tym, czy piec wytrzyma dwa czy osiem lat, rozstrzygajg dlatego dwa punkty: wtasciwy dobér materiatu dla
kazdej strefy pieca oraz konsekwentna, ale wywazona praktyka czyszczenia. Jedno i drugie musi pasowac do
stopu, sposobu prowadzenia procesu i typu pieca — od pieca tyglowego przez piec trzonowy po piec
dozujagcy. Ponizsze zestawienie podsumowuje najwazniejsze dzwignie.

Lista kontrolna: praktyka ogniotrwata przy piecach do aluminium i metali niezelaznych

[C] Nadzorowac¢ linie kapieli Strefa trojfazowa miedzy lustrem kapieli a atmosferg jest miejscem o
najintensywniejszym zuzyciu — tutaj najwczesniej zaczynajg sie narastanie
korundu i infiltracja.

[[] Materialy niezwilzalne Dodatki takie jak siarczan baru czy fluorek wapnia obnizajg zwilzalno$¢ warstwy
roboczej i hamujg kapilarne wnikanie kapieli.

[[] Szczelne betony ogniotrwate Niskocementowe betony ogniotrwate o wysokiej zawartosci tlenku glinu i z
dodatkami niezwilzalnymi sg standardem dla stref kontaktu z metalem w piecach
trzonowych i podtrzymujgcych temperature.

[[] Jakosci zawierajace SiC Cegly i masy z weglikiem krzemu zapewniajg wysokg odpornos$¢ na Scieranie i
korozje dla trzonu, rampy i mocno obcigzonych stref zatadunku.
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[[] Uwzglednic¢ stop Stopy zawierajgce magnez atakujg materiaty z SiO2 wyraznie silniej — dobor
materiatu nalezy dopasowac do spektrum stosowanych stopow.

[[] Czyszczenie w rytmie zmian  Sciany i linie kapieli regularnie $cigga¢, zanim narost tlenkowy stwardnieje —
przyros$niety korund daje sie pozniej usungc tylko ze stratg substanc;ji.

[] Skroba¢ z umiarem Zbyt agresywne czyszczenie mechaniczne zdziera warstwe roboczg; wtasciwe
narzedzia i prowadzone ruchy oszczedzajg wytozenie.

[[] Dozowac sole czyszczace Topniki zmiekczajg narost tlenkowy i utatwiajg jego Scigganie — przedawkowane
przyspieszajg jednak chemiczne zuzycie materiatu ogniotrwatego.

[[] Piec tyglowy czy trzonowy Tygle z masy glinowo-grafitowej lub SiC mozna szybko wymienic, natomiast
wytozenia piecéw trzonowych wymagajg po naprawach kontrolowanego suszenia
i nagrzewania.

[[] Utrzymywac szczelnosé¢ Przy statym kontakcie w trybie dozowania i podtrzymywania temperatury liczg sie
piecéw dozujacych szczelna warstwa robocza, dobra izolacyjnos¢ oraz czyste obszary rury
dozujacej i rury wznosnej.

Kompletny remont pieca do topienia aluminium Linia kapieli: najbardziej obcigzony pas wytozenia

Typowe btedy

® (Qdtozone czyszczenie: narost korundu w ciggu kilku dni trwale zrasta sie z wytozeniem — przy pdzniejszym
usuwaniu wyrywa razem ze sobg materiat ogniotrwaty, objetosc¢ kgpieli maleje, a naprawa staje sie drozsza.

® Materiat nie pasuje do stopu: kto prowadzi stopy zawierajgce magnez w standardowym wytozeniu bez dodatkow
niezwilzalnych, ryzykuje szybkg infiltracje, zjawiska pecznienia i przedwczesng awarie warstwy robocze;.

® Uruchomienie miejsc naprawy bez kontrolowanego suszenia i nagrzewania: zamknieta wilgo¢ odparowuje
gwattownie, dochodzi do odpryskow i peknie¢ — Swieza naprawa jest czesto po krotkim czasie znéw otwarta.

WSKAZOWKA PRAKTYCZNA

Prosze regularnie sprawdzac ptaszcz pieca pod katem hotspotéw — sg one najwczesniejszym sygnatem
ostrzegawczym infiltracji i przerzedzonego wytozenia. Zaplanowana naprawa cze$ciowa na linii kgpieli
jest prawie zawsze bardziej ekonomiczna niz nieplanowane nowe wytozenie po przebiciu. Kolejne
arkusze praktyczne i osoby kontaktowe znajdg Panstwo na sbs-rs.de/fachwissen.

Pytania dotyczace Panstwa pieca?

Sprawdzamy wytozenie, strefy i stan — z odpowiedzig w ciggu 24 godzin

w dni robocze. info@sbs-rs.de
+49 89 541 960 200 www.sbs-rs.de/pl/fachwissen
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